s UNIA INSTRUKCJA OBSLUGH

BRONA TALERZOWA

CUT xx

UNIA Sp. z 0.0.
ul. Szosa Torunska 32/38, 86 — 300 GRUDZIADZ, POLSKA

tel. + 48 56 451 05 00 | Serwis: + 48 56 451 05 26 | serwis.unia@uniamachines.com

uniamachines.com

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac instrukcje obstugi
i przestrzegac¢ zawartych w niej wskazowek bezpieczenstwa

WERSJA
PL 01/2018






Instrukcja obstugi CUT XXL

Deklaracja Zgodnosci CE

Deklaracja Zgodnosci CE

UNIA Sp. z 0.0.
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Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze
nasz wyrob : brona talerzowa

CUT XXL
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Jest zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
21 pazdziernika 2008r. (Dz.U. 2008 nr 199 poz. 1228) oraz
Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006
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Niniejsza deklaracja traci swoja waznos$¢, jezeli maszyna
zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta
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BRONA TALERZOWA

CUT XXL

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA |
OBStUGI

Dane identyfikacyjne maszyny:

Typ

Data produkcji

Nr fabryczny

Niniejsza instrukcja uzytkowania i obstugi stanowi integralng czes¢
maszyny. Waznym jest, by instrukcja znajdowata sie zawsze w
posiadaniu uzytkownika urzgdzenia. Nalezy zapewnic¢ dostep do
instrukcji operatorom maszyny oraz osobom wspoétpracujagcym przy
jej eksploatacji, regulacji, naprawach i remontach.

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac
instrukcje obstugi i przestrzegac zawartych w niej
zalecen i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa

oraz prawidtowego uzytkowania maszyny.
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Instrukcja obstugi CUT XXL

WSTEP:

Nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi a nastepnie z budowg i dziataniem maszyny i jej
zespotow. Doktadne przestrzeganie zalece zawartych w instrukcji zapewni dtugoletnig, wydajng,
bezawaryjna i bezpieczng prace maszyny.

Za szkody wynikte z powodu nieprzestrzegania niniejszej instrukcji UNIA spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig nie ponosi zadnych konsekwencji.

W catym tekscie instrukcji, strony brony “lewa” lub prawa” okresla sie patrzac od tytu maszyny
w kierunku jej pracy (jazdy). Wymagania w zakresie bezpieczenstwa technicznego sg tylko wtedy
spetnione, gdy w przypadku naprawy stosuje sie wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Zaktad stara sie ciggle ulepszac swoje wyroby, dlatego tez zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
konstrukcyjno - technologicznych i w wyposazeniu, bez wcze$niejszego powiadomienia. W przypadku
jakichkolwiek probleméw i watpliwosci z obstugg i eksploatacjg prosimy zwrdci¢é sie do
autoryzowanego sprzedawcy lub Dziatu sprzedazy producenta. Sprzedawca ma obowigzek wpisania
do karty gwarancyjnej adresu wykonywanej obstugi gwarancyjne;j.

Przy zakupie urzadzenia nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wyposazenia w sktad, ktérego wchodza:

e Instrukcja obstugi
e Karta gwarancyjna

1. Srodki ostroznosci

1.1 Zanim zaczniesz korzystac ze sprzetu

e Zawsze zwracaj szczegdlng uwage na tekst i ilustracje oznaczone tym symbolem!

e Te maszyny przeznaczone sg do prac w rolnictwie. Zastosowanie poza wymieniony zakres
uznawane jest jako niezgodne z przeznaczeniem. Naucz sie postugiwaé sprzetem poprawnie i
ostroznie!

e Urzadzenie moze by¢ niebezpieczne, jesli kierowac bedzie nim osoba niepowotfana lub jesli
bedzie obstugiwane nieuwaznie.

1.2 Przepisy BHP

e Przed kazdym uruchomieniem skontrolowaé maszyne i ciggnik pod katem bezpieczenstwa w
czasie transportu i podczas pracy!

e Ciagnik wspdtpracujacy z maszyng musi byé wyposazony w obcigzniki osi przedniej!
Rownowaga ciggnika z zawieszong maszyng, jego sterownosc¢ i zdolnos¢ hamowania muszg by¢
zachowane.

e Przy podczepianiu lub odczepianiu ciggnika z urzgdzeniem, podnoszeniu i opuszczaniu maszyny
na podnosniku hydraulicznym ciggnika, sktadaniu maszyny do potozenia transportowego,
rozktadaniu do potozenia roboczego i na uwrociach sprawdzaj, czy w poblizu urzadzenia nie
ma o0sob postronnych, a szczegdlnie dzieci! W/w czynnosci wykonuj powoli, bez gwattownych
szarpniec!

e Podczas pracy silnika nie przebywaj miedzy ciggnikiem, a agregatem!
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Instrukcja obstugi CUT XXL

e Urzadzenie moze by¢ uzywane, konserwowane i naprawiane wytgcznie przez osoby, ktore znajg
budowe maszyny i znajg jej zagrozenia!

e Na czesciach uruchamianych z uzyciem innej sity niz wtasna (np. hydraulika) znajdujg sie
miejsca zgniatania i ciecial Przy podtgczaniu wezy do uktadu hydraulicznego ciggnika zwracaj
uwage, aby hydraulika nie znajdowata sie pod cisnieniem! Sprawdzaj potozenia dzwigni
sterujgcych uktadu hydraulicznego ciggnika! Urzadzenia sterowane hydraulika uruchamiaj
tylko wtedy, gdy w ich zasiegu dziatania nikt nie przebywa! Przewody hydrauliczne
systematycznie kontroluj, a w razie uszkodzenia lub zestarzenia wymieniaj na nowe!

e Podczas ruchu po drogach publicznych z zawieszong maszyng, dzwignia obstugi powinna by¢
zablokowana przed opuszczeniem!

e Zamocowane oznhaczenia ostrzegawcze i wskazujgce podajg wskazowki do bezpiecznej pracy:
stuzg one Panistwa bezpieczeristwu!

e Przed rozpoczeciem pracy zapoznaé sie ze wszystkimi urzadzeniami i elementami
uruchamiajgcymi oraz funkcjami. Po rozpoczeciu pracy jest na to za pézno!

o Uzytkownik musi unika¢ noszenia zbyt luznych ubran, ktére mogtyby zostaé wciggniety przez
elementy pracujgcej maszyny!

e W celu unikniecia niebezpieczenstwa pozaru utrzymywac maszyne w czystosci!

e Przed rozruchem i uruchomieniem skontrolowac¢ otoczenie! Zwrdci¢ uwage na wystarczajgca
widocznos¢!

e Nie wolno cofac ciggnikiem i dokonywac nawrotdw przy opuszczonym urzgdzeniu w potozenie
robocze! Przy wykonywaniu nawrotow uwzgledniaj elementy daleko wystajgce, nie stosuj
hamulcéw niezaleznych ciggnika!

e Sprawdzaj cisnienie powietrza w ogumieniu ciggnika i agregatu!

e Przewozenie 0sdb, obcigzanie maszyny dodatkowymi obcigznikami podczas pracy i transportu
jest zabronione!

e Sprawdzi¢ i zaczepic urzadzenia transportowe - jak np. oswietlenie, urzagdzenia ostrzegawcze i
ewentualnie urzadzenia zabezpieczajgce!

e Przestrzegad dopuszczalnych obcigzen na osie, ciezary catkowite i wymiary transportowe!

e Regularnie sprawdzaé dokrecanie $rub i nakretek! Dokrecaé w razie potrzeby!

e Przy wymianie narzedzi roboczych stosowac odpowiednie narzedzia i rekawice ochronne!

e (CzeSci zamienne muszg zawsze odpowiada¢ zmianom zdefiniowanym przez producenta
urzadzenia! Gwarantujg to oryginalne czesci zamienne! Do zabezpieczenia wszystkich sworzni
wchodzacych w sktad agregatu (ciggnik + maszyna) stosuj typowe zabezpieczenia i przetyczki.
Nie wolno stosowac zabezpieczen zastepczych takich, jak: Sruby, prety, druty itp., ktére w czasie
pracy lub transportu mogg sta¢ sie przyczyng uszkodzenia ciggnika lub agregatu powodujac
zagrozenie bezpieczenstwa innych uzytkownikéw drég!

e Odczepienia urzadzenia od ciggnika dokonaj po ustawieniu maszyny na réwnej, utwardzonej
powierzchni i wytgczeniu silnika ciggnika. Maszyny nalezy przechowywaé w stanie roztozonym!

e W czasie przerw w eksploatacji urzagdzenie przechowuj w miejscach niedostepnych dla oséb
postronnych i zwierzat!

e Oprécz niniejszych wskazowek nalezy przestrzegaé ogdlnie obowigzujacych przepiséw BHP!
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Instrukcja obstugi CUT XXL

1.3 Obstuga techniczna

e Obstuge techniczng mozna wykona¢, gdy maszyna jest opuszczona na podtoze! Jesli
A ciggnik jest zagregowany z urzgdzeniem, to musi on by¢ wytgczony i zahamowany!
e Do obstugi uzywaj sprawnych narzedzi oraz oryginalnych materiatéw i czesci!
e Podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych na podniesionym urzadzeniu zawsze

dokonywaé zabezpieczenia za pomocg odpowiednich elementéw wsporczych!

1.4 Transport po drogach publicznych

e Nie przekraczaj predkosci jazdy w czasie transportu, przestrzegaj przepisy zawarte w
A kodeksie ruchu drogowego obowigzujgcego w danym kraju!
e Zachowaj szczegdlng ostroznosc¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na zakretach
(urzadzenie sztywno potaczone z ciggnikiem)!
e Maszyna, jako czes$¢ pojazdu wystajgca poza tylny boczny obrys ciggnika zastaniajacy tylne
Swiatfa ciggnika, stwarza zagrozenie dla innych pojazdéw poruszajgcych sie po drogach!
e W czasie transportu maszyny po drogach publicznych obowigzkowo stosuj urzgdzenia swietlne,
tablice wyrdzniajacy i boczne swiatta odblaskowe
e Dopuszczalna szerokos¢ maszyny, ktdra moze sie poruszac po drogach publicznych to 3m! Dla
maszyn o szerokosci transportowej powyzej 3m wymagane jest zezwolenie na przejazd wydane
przez odpowiedni zarzad drog!

1.5 Znaki bezpieczenstwa

.l Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi przed
LL.EII rozpoczeciem uzytkowania

R Whytacz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze
@_ E stacyjki przed rozpoczeciem czynnosci
= ii_\j obstugowych i napraw

Zachowac bezpieczng odlegtosé od
maszyny

v Nie siega¢ w obszar zgniatania dopodki

*} elementy mogg sie poruszac

> bbb

Nie przebywac w zasiegu wychylenia
urzadzenia

>
4
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Instrukcja obstugi CUT XXL

Miejsce zaktadania hakéw zawiesi

Znak ograniczenia predkosci

Prosimy o regularne smarowanie

Dla maszyn przekraczajacych szerokosc¢

transportowa 3,0m

Znaki i napisy bezpieczenistwa powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem
zabrudzeniem i zamalowaniem. Znaki i napisy uszkodzone lub nieczytelne
zastgpi¢ nowymi, ktore nalezy naby¢ u producenta lub sprzedawcy maszyn.

A/B/C/HI/I

Rysunek 1. Znaki bezpieczenstwa CUT XXL

uniamachines.com
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Instrukcja obstugi CUT XXL

1.6 Tabliczka znamionowa

Dane agregatu umieszczone sg na tabliczce znamionowej, ktéra zamocowana jest w przedniej jego

cze

Sci.

-

\.

Sales Department
e-mall: Info@unlamachines.com
= undamachines.com

Producent / Producer

UNIA Sp. z 0.0.

BE6-300 Grudzigdz, ul. Szosa Toruriska 32/38

MODEL L 1

TYP / TYPE L 1

ROK PROD. / YEAR [

NUMER / SERIAL NO. [
MADE IN EU

2. Dane techniczne i identyfikacyjne

CUT XXL — brona talerzowa:

e 5,0m;6,0m;7,0m—wersja sktadana hydraulicznie

Wyposazenie standardowe:

e 0$ poétzawieszana 960/@36 mm

e 4 sekcje talerzy ustawione w ksztatcie litery , X”

e talerze uzebione p660x6 mm

e wat rurowy 600 mm

e rama sktadana hydraulicznie

Wyposazenie dodatkowe:

e hydrauliczna regulacja gtebokosci pracy (2 punkty)

e komplet deflektoréw bocznych

e zawieszenie typu Hitch 40 mm

e zawieszenie typu Hitch 50 mm

e zestaw tablic ostrzegawczych z oswietleniem

e wat blaszany 600 mm

< UNIA
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Instrukcja obstugi CUT XXL

Rysunek 2. Budowa CUT XXL

Tabela 1.
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Instrukcja obstugi ARES XXL

2.1 Charakterystyka techniczna agregatow CUT XXL

Tabela 2
c Typ maszyny
L.p. Parametry ° -E cuT cuT cuT
XXL5,0 XXL 6,0 XXL7,0
1. | Typ - potzawieszany
2. | Szeroko$é robocza m 5,0 6,0 7,0
3. | Maksymalna gt. robocza m 0,24
4. | Liczba talerzy szt. 44 52 60
- rurowy ¢ 600
5. | Typ watu -
- blaszany ¢ 600
6. | Podziatka miedzytalerzowa m 0,23
7. | Predkosc robocza km/h 7+10
8. | Wydajnos¢ ha/h 3,5-5,0 4,2-6,0 4,9-7,0
9 7apotrzebowanie moc KM 170-210 180-240 200-270
o i Y KW 125-154 132-176 146-197
10. | Obstuga 0so6b jedna
> Dtugosc 8200 8200 8200
O
11. f= Szerokos¢ mm 5000 6000 7000
>
= | Wysokoéc 2100 2100 2100
12. | Szerokosc transportowa m 3,0 3,0 3,0
13. | Masa (z wodg) kg 5650 (6150) 5900 (6400) 6150 (6650)
- strona 11 -
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Instrukcja obstugi CUT XXL

3. Instrukcja uzytkowania i obstugi

3.1 Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyny, a przede wszystkim stan organdéw roboczych,

mechanizmdéw zabezpieczajgcych i ukfadu hydraulicznego. W przypadku stwierdzenia

uszkodzen lub zuzycia nalezy dokona¢ wymiany czesci na nowe,

sprawdzié, czy sg dokrecone wszystkie Sruby. Szczegdlnie w pierwszym okresie eksploatacji

czesto dokrecaj nakretki,

sprawdzi¢ czy szybkoztgcza wezy hydraulicznych maszyny, pasujg do gniazd w ciggniku (jesli

istnieja),

sprawdzi¢ czy kroje talerzowe, waty, wrzeciona (Sruby regulacyjne) obracajg sie bez zacie¢,

sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w kotach w/g zalecen producenta (jezeli istniejg),

sprawdzié czy elementy wymagajgce smarowania sg nasmarowane,

sprawdzié, czy uktad zawieszenia maszyny jest taki sam jak dla ciggnika.

3.2 Przygotowanie ciggnika z agregatem

cisnienie w kotfach ciggnika musi by¢ jednakowe na tej
samej osi, zapewnia to réwnomierng gtebokos¢ pracy
maszyny,

ciegta dolne ciggnika (c) musza by¢ ustawione na sztywno
(zablokowa¢ otwory wzdtuzne) a takie ustawi¢ na
jednakowej wysokosci od podtoza,

ustawienie wieszakéw ciegiet ciggnika (w) powinno
umozliwia¢ opuszczenie dolnych ciegiet ponizej osi
zawieszenia w celu uzyskania wymaganej gtebokosci pracy
i jednoczesnie uzyskanie wystarczajgcej wysokosci
podniesienia ciegiet do transportu,

w celu zachowania réwnowagi ciggnika z maszynga, nalezy
zamocowac obcigzniki osi przedniej,

szybkoztgcza wezy hydraulicznych  maszyny musza
pasowac do gniazd w ciggniku,

0$ zawieszenia powinna znajdowad sie na srodku maszyny,
kategoria przegubu dolnego osi zawieszenia musi zgadzac
sie po stronie maszyny i ciggnika!
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Instrukcja obstugi CUT XXL

3.3 Podczepianie oraz odczepianie maszyny

Aby prawidtowo bezpiecznie podtgczy¢ maszyne do ciggnika powinien on sta¢ na twardym i
rownym podtozu.

Rysunek 5 Podczepianie maszyny

a) Podczepianie

e uktad hydrauliczny ciggnika przetacz na regulacje pozycyjna,

e cofnij ciggnik na odlegtos¢ umozliwiajgcg potgczenie osi zawieszenia [A] (zaczepu
holowniczego typu hitch [D]) z dolnymi ciegnami ciagnika [B] (z zaczepem ciaggnika typu hitch
(ED),

e zabezpiecz os$ zawieszenia [A] (zaczep hitch [E]) z ciegnami ciggnika [B] (z zaczepem ciggnika
hitch [E]) za pomocg zawleczek (sworznia i zawleczki — hitch),

e podfacz przewody hydrauliczne maszyny do hydrauliki zewnetrznej ciggnika oraz sprawdz
szczelno$é przewodow. Sprawdz podnoszenie, opuszczanie i rozktadanie maszyny. Pamietaj by
wszystkie przewody, zostaty podtgczone parami do wszystkich dwukierunkowych ztgczy
hydraulicznych ciggnika,

e podtacz przewody hamulca pneumetycznego / hydraulicznego,

e podnies$ podpore [C] i zabezpiecz.

b) Odczepianie

e opusc podpore [C] i zabezpiecz,

e opus$é maszyne na rowne i twarde podfoze,

e zmniejsz ci$nienie w uktadzie hydraulicznym maszyny za pomocg swobodnego (ptywajgcego)
potozenia dzwigni hydraulicznych ciggnika,

e odfacz przewody hydrauliczne, przewody hamulca, oraz o$ zawieszenia [A] (zaczep
holowniczy — hitch [E]).
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3.4 Transport maszyny po drodze

Rysunek 6 Transport

e do transportu boczne sekcje [A] maszyn sktadanych hydraulicznie nalezy ztozy¢ do potozenia
transportowego za pomocy uktadu hydraulicznego [B],

e boczne ramy zabezpieczy¢ przed roztozeniem za pomoca ciegna blokady [E] i przetyczek. Punkty
mocowania blokady [D] w pozycji transportowej znajdujg sie na ramach watu,

e agregat sktadajacy sie z ciggnika rolniczego i zagregowanej z nim maszyny rolniczej musi
spetnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi samemu ciggnikowi,

e zabrania sie przejazdéw po drogach publicznych maszyny (ciggnik + agregat uprawowy) bez
odpowiedniego oznakowania [C],

e przed rozpoczeciem jazdy
odpowiednio wyreguluj
tancuchy napinajgce boczne
ciegna (stabilizatory)
ciggnika, powinny one
ogranicza¢ nadmierne

wahania agregatu na boki,

i

e tablice ostrzegawcze z

a7}

=il

e

oswietleniem [C] nalezy
zdemontowac do pracy w
polu, aby nie ulegty
uszkodzeniu i zabezpieczy¢
przetyczkami.

Rysunek 7 Zabezpieczenie do transportu
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3.5 Regulacja agregatu

3.5.1 Ustawienie kata roboczego sekcji talerzowej

Rysunek 8 Ustawienie kata roboczego talerzy

Sekcje talerzowe [A] mozna ustawi¢ pod odpowiednim katem roboczym.

e podnie$ maszyne do potozenia transportowego,

e poluzuj nakretke kontrujgca [D] $rube regulacyjna [B],

e ustaw pod odpowiednim katem sekcje talerzowg [A] poprzez obrét sruby regulacyjnej [B],
dzieki skali [C] mozna tatwo ustawié¢ takie same katy robocze przedniej i tylnej sekcji
talerzowej,

e dokrec¢ nakretke kontujaca [D] $rube regulacyjng [B],

3.5.2 Regulacja potozenia watu

e aby ustawic¢ potozenie watu
dogniatajgcego [A] nalezy obracaé
Sruba regulacyjna [B] w prawo lub
lewo, podnoszgc lub opuszczajgc wat.

e napiecie sprezyny [C] regulowad za
pomoca nakretki [D]

Rysunek 9 Regulacja potozenia watu
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3.5.3 Regulacja deflektora (opcja deflektora )

1) Szerokosé - \
e odkrec sruby [F] S

e dopasuj odpowiednie otwory [E] I/” / S )
e  Wibz $ruby, przykreé nakretki el g &, /‘ .
2) Wysokos¢ Lk A
e odbezpiecz i wyjmij przetyczke [C] F E { » *; il
e ustaw odpowiednig wysokos¢ B /
o wildz przetyczke w odpowiedni otwoér { b@ > e
[B], zabezpiecz zawleczka C ‘ ‘ |
3) Przdd - tyt d P )

4
e poluzuj nakretki [G] D \
e ustaw odpowiednio ptyte deflektora [A] G ’
e dokrec nakretki [G]

4) Zmiana kata
Rysunek 10 Regulacja deflektora

Wraz ze zmiang kata roboczego sekcji
talerzowej nalezy ustawié kat pracy deflektora,
Prawidtowo ustawiony deflektor jest rownolegty do osi wzdtuznej maszyny.

e poluzuj nakretke [G]
e obrd¢ ptyte deflektora o odpowiedni kat
e dokrec nakretke

3.5.4 Regulacja hamulcow

Przy nadmiernym skoku jatowym sitownika
powietrznego, regulacja polega na wyjeciu
pierscienia zabezpieczajgcego [1, Rys. 11],
poluzowaniu dzwigni rozpieracza [2, Rys. 11]
oraz jej przestawieniu w kierunku przeciwnym
do ruchu hamowania, w ten sposdb, aby

dzwignia zajeta pozycje prostopadts do osi
sitownika hamulcowego w  momencie

hamowania.

Przy nadmiernym zuzyciu oktadzin, nalezy
wymieni¢ szczeke hamulcowg kpl. na nowa.

Rysunek 11 Regulacja hamulca pneumatycznego

Kazdorazowo po regulacji nalezy zatozyc
pierscien zabezpieczajacy.

Obstuga sprowadza sie do kontroli szczelnosci uktadu i wymiany elementéw noszgcych slady
uszkodzen mechanicznych.
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Co najmniej dwa razy w roku, a

szczegdlnie przed zimg odwodnij
instalacje pneumatyczng. W tym celu
odkrec o 3 do 4 obrotéw korek [1, Rys.
12] znajdujacy sie w dolnej czesci

zbiornika powietrza [2, Rys. 12]
Spowoduje to wycisniecie

zgromadzonej w zbiorniku wody. Po

usunigciu  wody, dokre¢  korek Rysunek 12 Odwadnianie instalacji hamulca pneumatycznego
ponownie i sprawdz szczelnos¢
instalacji.

4. Praca agregatem

Przed rozpoczeciem pracy na polu agregatem uprawowym nalezy:
e zdemontowac oznakowanie ostrzegawcze (wraz z przykreconymi uchwytami) do transportu
po drogach publicznych,
e przetaczyé uktad hydrauliki ciggnika na regulacje pozycyjng lub mieszang,
e maszyne roztozy¢ do pozycji roboczej po wczesniejszym odtgczeniu ciegna spinajacego,
e opuscié¢ podnosnik ciggnika i pozostawi¢ w potozeniu ptywajgcym,
e podwozie nalezy unies¢ maksymalnie, aby nie stykaty sie z powierzchnia gleby

Agregat nalezy wyregulowac podczas pierwszego przejazdu. Przy prawidtowo wypoziomowanym
agregacie rama jest réwnolegta do powierzchni pola. Jezeli w czasie pracy nastgpi zapchanie agregatu
nadmiernymi ilosciami resztek roslinnych, nalezy go oczysci¢ unoszac na chwile na podnosniku
hydraulicznym ciggnika.

5. Serwis i konserwacja
5.1 Uwagi ogodlne

Nalezy zawsze stosowac oryginalne czesci zamienne, poniewaz sg one odpowiednie]j jakosci i pasuja
do agregatu. Uzywanie oryginalnych czesci zamiennych jest warunkiem zachowania gwarancji.

5.2 Wymiana czesci roboczych

__ - . ;. . . . . . 2 . s
=@ | Wszystkie czesci robocze (Scieralne) nalezy w porg wymienia¢, aby ochronié¢
éif’/ przed zuzyciem inne, bardziej kosztowne zespoty.

@ W celu wymiany jakiegokolwiek elementu uktadu hydraulicznego

i sprezynowego nalezy skontaktowac sie z serwisem.
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5.2.1 Momenty dokrecania Md srub i nakretek (Nm.)

s UNIA

Tabela 3
Klasy wytrzymatosci srub
. Skok
wymiar
P 6.8 8.8 10.9 12.9
1. 2. 3. 4. 5. 6.
M4 0,7 2,4 3,2 4,5 5,2
M5 0,8 4,5 6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
1,25 18 27 34 40
M8
1 16 21 30 35
1,5 35 46 65 76
M10 1,25 31 41 57 67
1 27 36 50 59
1,75 59 79 111 129
M12
1,25 49 65 91 107
2 92 124 174 203
M14
1,5 76 104 143 167
2 127 170 237 277
M16
1,5 104 139 196 228
2 194 258 363 422
M18
1,5 135 180 254 296
2,5 250 332 469 546
M20
1,5 172 229 322 375
2,5 307 415 584 682
M22
1,5 212 282 397 463
3 432 576 809 942
M24
2 322 430 603 706
3 640 740 1050 1250
M27
2 480 552 783 933
3,5 755 1000 1450 1700
M30
2 560 745 1080 1270
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5.3 Smarowanie

Do smarowania uzywaj smaréw mineralnych. Przed wcisnieciem smaru oczys¢ punkty smarowania.
Smarowanie przeprowadz w miejscach oznaczonych w Tabeli 4.

Rysunek 13. Punkty smarowania

Tabela 4
Gatunek
L.p. | Oznaczenie Nazwa materialu Czgstotliwosé
smarowni- smarowania (ha)
czego
1 A Zespot tozyskowy sekcji talerzowe;j smar £.T-4S-3
2 B Obrotnica -1l-
3 C Piasta kota -11-
4 D Zespot tozyskowy watu -11-
5 E Sworzen sprezyny -11-
200
6 F Ucho cylindra -11-
7 G Prowadnica -11-
8 H Tuleja przegubu osi zawieszenia -11-
9 I Tuleja przegubu osi zawieszenia -11-
10 J Tuleja przegubu ramy -11-
Niewyszczegblnione pozycje smarowaé co 300 hektarow.
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5.4 Przechowywanie agregatu

Kazdorazowo po zakohczeniu pracy maszyne oczys¢ z ziemi, a nastepnie przeprowadz przeglad czesci
i zespotow. Czesci zuzyte lub uszkodzone wymien na nowe. Dokre¢ poluzowane potgczenia sSrubowe.
Maszyne przechowuj na terenie utwardzonym.

Po zakonczonym sezonie nalezy:

e doktadnie oczyscic agregat,

e przeprowadzi¢ smarowanie agregatu w miejscach wymienionych w Tabeli 4,

e powierzchnie robocze krojow talerzy, watéw, oraz czopy osi zawieszenia przemyj naftg i
nastepnie zabezpiecz przed korozjg, powlekajac je za pomoca pedzla smarem,

e miejscowe uszkodzenia malatury uzupetnij przez ponowne pokrycie farbg,

e w przypadku przechowywania maszyny w okresie zimowym na wolnym powietrzu - wymontuj
z niego cylinder hydrauliczny z przewodami i przechowuj go w suchym, przewiewnym oraz
mozliwie przyciemnionym pomieszczeniu.

5.5 Demontazi kasacja

Po zakoniczeniu okresu uzytkowania agregat nalezy ztomowac. Rozbidérke i demontaz nalezy powierzyé
wyspecjalizowanej firmie.

5.6 Warunki gwarancji i ustugi gwarancyjne

Maszyny rolnicze objete sg gwarancjg przy zachowaniu przepisdw podanych w instrukcji obstugi,
dotyczacych prawidtowej eksploatacji i konserwacji. W okresie gwarancji nalezy stosowaé wytgcznie
fabryczne czesci produkcji “UNII” Grudzigdz.
Wszelkie zmiany oraz samodzielne naprawy w okresie gwarancyjnym sg niedopuszczalne
pod rygorem utraty gwarancji. Blizsze informacje dotyczace trybu zgtaszania reklamacji s
zawarte w karcie gwarancyjnej dotgczonej wraz z instrukcjg do obstugi kazdej maszyny.
Wykonawcami ustug gwarancyjnych s3: sprzedawca (dealer) - wpisani do karty gwarancyjnej w czasie
sprzedazy.
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UWAGI | NOTATKI
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UWAGI | NOTATKI
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UNI ASp.zo.o.

ul. Szosa Torunska 32/38, 86-300 Grudzigdz
woj. kujawsko-pomorskie

ANKIETA

Prosimy przeczytac catg ankiete, po czym napisac krétka odpowiedz:

1. MASZYNA ittt s e NUMET fabrYCZNY .eceiieiiiee e e

OLFZYMANO ANttt ettt ettt ettt sttt st bt se b st es et ees b ea ses st eat sea b eae ses s eae ee bt eat ses b eae sbebeseat sesbenene sesbesea sennes
2. Czy podczas transportu powstaty braki lub uszkodzenia, jezeli tak — podac jakie : ......ccceervieriiiiieiiiiiiec e
T 1=To NV do YA o Jo or -y do X o - Lol 0 - 74/ 1 I T USRS
4. lle przepracowano MASZYNG (NA) ..ccueeeeiiiii it e et e e et e e e e stae e e e abaeeeeaateeesbaaeeeasteeeeensaeeeesaeeaastaeeaannans
T Y Lo Yol o T T={ o 11 T 1, ) PSR
6. JaKie USZKOAZENIA WYSTGPIY....uiiiiiiiiee ettt ettt e e e et e e st e e e e tb e e e s eataeeesabaaeeeeatseeeas seeenssaeesnseaaeansseaeasseeesansees
7. Jaka jest 0Z0INA OCENA PraCy MASZYNY ....cccccueeeiiireeeeiiieeeeeirereeaitreeeeisseesiseeeassseeessssssesssssssessassssesseesssssssessssessenssssesssssees
8. Jakie trudnosci wystepujg podczas 0bSTUZI MASZYNY ......ooiciiiiiiiiie e et s e tee e et e e e e aae e e stbee e e abeeeenns
9. Uwagi dotyczgce zmian, ulepszen budowy i dZiatania .......cccveeciieiiiiiie e
10. Uwagi dotyCzgce NiNIEJSZE] INSTIUKC]i...eiierrieiiiiiieeeiiieeeeiies e st e e ettt e e este e e steeeesateeesensaeeeessssaeeeansreeesassneessnsneeasnssenennnens

Adres uzytkownika : Imie i nazwisko
Miejscowosé

Kod pocztowy

Wojewddztwo
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